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g E h n FICHE TECHNIQUE

FITS BETTER!

Raccord a compression en laiton avec filetage male

Pour tubes en cuivre

15 mm - 54 mm

LES MATERIAUX

= Corpsfileté : Laiton

« Cidne écrou: Laiton

« Bague de serrage : Acier galvanisé ou laiton

= Joint EPDM

« Filetage de raccordement : selon IS0 7/1 ou DIN EN 10224-1

= Les joints sont homologués DVGW pour l'eau potable froide et chaude.

= Matériaux en laiton conformes 2 la liste de composition 4MS pour les materiaux métalliques utilisés pour les
produits en contact avec 'eau potable.

Réparation de canalisations existantes ou nouvelles installations de canalisations

Eau potable, chauffage, air comprimé

Eau : max. 25°C/ max. 10 bar, max. 85°C/ max. 6 bar

Eau : DVGW W 534
DVGW-Reg.-No. : DW8511CR0396
Matériaux en laiton conformes a la liste de composition 4MS



FILETAGE MALEX @

DN EXT. DU TUBE [MM] REFERENCE

MAS

12 12 x 16 04.310.00.0114
15 12 % 18 04£.310.00.0118
20 e x 22 04.310.00.0222
25 1"x 28 04.310.00.0328
3z 11/4x 35 04£.310.00.0435
40 112" x 42 04.310.00,0542
&0 7" % 54 04.310.00.04654

DIMENSIONS ET POIDS POUR TUBES EN CUIVRE
EMBROCHAGE

DIAM. EXT. LONGUEUR -A | OUVERTURE SURANGLE -E

FILETAGERISOT/1 | 1y rupe[mm3| POIDS [KE] DECLE-SWIMM] | [MM] |MIH.[MM] MAX. [MM]
12 12" 14,0 0,130 &0 an 5 25 a0
15 1/2" 18,0 0,271 65 &1 47 a0 35
20 374" 22,0 0,226 65 £ &7 an 35
25 1" 28,0 0,308 75 b 53 a0 40
1z 1144 15,0 0,508 80 55 b4 an 45
40 112" 42,0 0,681 90 65 75 a5 50
50 7 54,0 1,031 95 85 98 5 50

POUR TUBES EN CUIVRE DIN EN 1057, DVGW GW392

DIMENSIONS Filetage de raccordement ISO7/1  1/27 v L 17 11e 112" 2"

Diamétre extérieur du tube [mm] 15 18 22 28 35 42 54

PRESSION DE SERVICE / TEMPERATURE MAXIMUM : eau potable max. 25°C/max. 10 bar: eau de chauffage max. 85°C/max. & bar
FLUIDES : Eau potable er eau de chauffage

PROCESSUS DE MONTAGE

1. Séparer l'emboiftement du tube, perpendiculairement 3 'axe. U'emboftement du tube doit &re impeccable, indéformable et sans filet. Les
couches de peinture et les impurerés doivent &tre supprimées.

Cdne &crou (1), bague de serrage (2], bague intermédiaire (3], et joint d’éranchéité (£), pousser sur l'embourt du tube, comme représenté.
Repousser Le joint d"&ranchéité [4), au moins 10 mm au-dessus de U'embout du tube.

Introduire 'embout du tube avec les éléments unigues dans La chambre d’étanchéité (5] du corps du raccord (6], vérifier I'ajustement approprié.
Visser fermement le cbne &crou (1) avec le corps du raccord (4). IL faut éviter dans ce cas, que le tube ne se tourne.

2
3
L.
L%

Lors de l'utilisation d'une clé dynanométrique, les moments de torsion suivants servent de valeur indicative: 1/2" - 1" = 100 Nm -
11/4" - 2" = 150 Nm

1 Céne &crou - 2 bague de serrage - 3 Bague intermédiaire - £ Joint d"&tanchéité - 5 Chambre d'étanchéité - & Corps du
raccerd

*Yeiller &lalongueur de montage! Les tuyaux ne doivent pas &tre introduits jusqu'a la butée et lors des manchons
droit ils ne doivent pas buter l'un contre l'autre.




