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Stand 03/2018

Assembly instruction for brass compression fittings for pipes PE
Brass4PE

@ Montageanleitung:

Messing-Klemmverbinder fiir Rohre PE 80 und PE 100
(jeweils SDR 11) nach DVGW Arbeitsblatt GW 335-A2/A3,
DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 und DIN 16893

—_

. Rohr anzeichnen und im rechten Winkel zur Langsachse mit
einem Rohrschneider oder einer feinen Sdge abtrennen. Das
Rohr muss sorgféltig entgratet werden, damit bei der Montage
der 0-Ring nicht beschédigt wird.

. Bei Bemessung der Einschubtiefe des PE-Rohres in die Muffe ist
zu beachten, dass das Rohr 3—5 mm Abstand zum Muffengrund
aufweist, bevor die Konusmutter festgezogen wird. Die Ein-
schubtiefe muss auf dem Rohr angezeichnet werden.

. Die Komponenten werden in folgender Reihenfolge auf

dem Rohr platziert: Konusmutter, Klemmring (die gerillte

Oberfléchenstruktur muss zur Mutter zeigen, nicht zum Fitting),

Druckring, 0-Ring.

PE Rohr mit den Komponenten in die Muffe einschieben und die

Konusmutter aufschrauben.

Eine Montage ohne Auseinanderbauen der Verschraubung ist

ebenfalls moglich: Hierbei die Konusmutter eine volle Umdre-

hung lésen. Nicht komplett abschrauben!

Die Verschraubung kurz schiitteln, damit sich die Klemm-und

Dichtelemente entspannen. Das angefaste Rohr mit der gekenn-

zeichneten Einschubtiefe einfiihren und die Konusmutter wie

nachfolgend beschrieben festziehen.

. Die Mutter mit einem Schraubenschliissel festziehen. Dabei
sind die in der Tabelle vorgesehenen Drehmomente anzusetzen:

RohrauBen-@ [mm] 20 25 32 40 50 63

N

w

>
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Nm 25 34 44 55 60 130
Nach einer Setzzeit von 24 Std. sollte die Mutter nachgezogen
werden.

Fiir Gas-Installationen ist die Verwendung von Stiitzhiilsen
zwingend erforderlich! Die Stiitzhiilsen miissen separat
bestellt werden.

Anschlussgewinde: nach DIN EN 10226-1

= Medien:

Trinkwasser*: Druckstufen: PE 80 12,5 bar/PE 100 16 bar;
Gas: Druckstufen: PE 80 4 bar/PE 100 10 bar;
DVGW-Reg-Nr.: DG-7521AR7029

* Fiir Trinkwasseranwendung in Deutschland bitte die Brass4PE mit
EPDM-Dichtung einsetzen.
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Gebo Armaturen GmbH
Am Damm 4 - D-58332 Schwelm

Assembly instruction:

Brass compression fittings for pipes PE 80 and PE 100
(SDR 11) according to DVGW working sheet GW 335-A2/A3,
DIN 8074/8075; DIN EN 12201-2 and DIN 16893

1. Mark and cut the pipe in perpendicular angle to its axis by using
a pipe cutter of a saw with fine serration. It has to be deburred
carefully to avoid damages on the 0-ring.

The insert depth of the pipe has to be marked in order to let it
short out at the end of its seat for 3—5 mm once inserted in the
fitting and before screwing the nut.

. Place the components in the following order on the pipe:
Nut, grip ring (surface marks have to be directed forward the
nut, not forward the fitting), compression ring and seal.

Place the pipe and the components in the fitting and close the
system by screwing the nut on the body.

Mounting without disassembling of the product is also possible:
Loosen the cone nut with one full turn. Do not remove the nut!
Shake the coupling smoothly to relax the sealing and clamping
parts.

Insert the chamfered pipe according to the insert depth that is
signed on the pipe and fasten the nut as described downside.
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5. Fasten the nut with a suitable tool and use the Nm from the
table:

Pipe external @ [mm] 20 25 32 40 50 63
Nm 25 34 44 55 60 130

After setting time of 24 hours please recheck the nut.

For Gas installation the use of support sleeves is absolutely
mandatory! Support sleeves have to be ordered separately.

Connection threads: according to DIN EN 10226-1

Media:

Drinking water: Pressure ratings: PE 80 12,5 bar/ PE 100 16 bar;
Gas: Pressure ratings: PE 80 4 bar/PE 100 10 bar;
DVGW-Reg-Nr.: DG-7521AR7029

Phone 0049 (0)2336/9285-0
Fax 0049(0)2336/9285-70

info@gebo.de
www.gebo.de

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
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@@ Assembly instruction for brass compression fittings for pipes PE

Stand 03/2018 Brass4PE

@ Szerelési utmutato:

Sargarézbdl késziilt szoritégyiiriis csatlakozok PE 80 és PE 100
csovekre (SDR 11), DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2, DIN 16893 és
DVGW GW 335-A2 munkalapja szerint

1. Acs6 kivant hosszat jeldljik be, majd a tengelyére merélegesen
csbévagoval vagy fémflirésszel vagjuk el.
Acsévégekrdl a sorjat alaposan tavolitsuk el annak érdekében,
hogy szereléskor a tomitdgy(irli ne séruljon.

2. APE cs6vég gyorskétd idomba valé betolasi mélységének
szamitasakor figyeljiink arra, hogy a csévég legalabb 3-5 mm
tavolsagban legyen az idomtestbe betolva a hollandi meghtzasa
el6tt. A betolasi mélységet mindenképpen jeldljik be jol lathatoan
a csépalaston.

3. Az elemeket a kdvetkezd sorrendben helyezziik a csére:
hollandi, szoritogy(ir( (a rovatkolt feliilet a hollandi felé, ne a test
felé mutasson), nyomogyrd, témitdgy(ira.

4. APE csovet a tomitdelemekkel egyiitt toljuk be az idomtestbe,
majd szoritsuk ra a hollandit.
Aszerelés a szoritogy(rls csatlakozok szétszerelése nélkil is
lehetséges: Ebben az esetben a hollandit egy teljes fordulatnyit
csavarjuk le a testrél. Ne csavarjuk le teljesen!
A szoritogy(rlis csatlakozot kicsit razzuk meg, hogy a szorité- és
tomitéelemek meglazuljanak.
Asorjatlanitott csdvet a megjelélt betolasi mélységnek
megfelel6en toljuk be a csatlakozdba és a hollandit az alabbiakban
leirtak szerint hizzuk meg.
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. Az anyat cs6kulccsal hizzuk szorosra. Ekkor a tablazatban
talalhaté meghUzasi nyomaték hatarértékeket vegyuk figyelembe:

Cs6 kiils6 4tméréd mm-ben 20 25 32 40 50 63

Nm 25 34 44 55 60 130
24 6ra elteltével hizzuk meg Ujra az anyat.

Gazszerelésnél tamasztopersely hasznalata kdtelezo!
Atamasztdperselyt kiilon kell megrendelni.

MSZ EN 10226-1 szerinti menetek

Kézeg:

Ivéviz: Nyoméasfokozat: PE 80 12,5 bar/PE 100 16 bar;
Gaz: Nyomasfokozat: PE 80 4 bar/PE 100 10 bar;
DVGW-Reg-Nr.: DG-7521AR7029

mosaznych svérnych spojek pro potrubi PE 80 a PE 100 (SDR 11)
podle DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2, DIN 16893 a DVGW prac.
list GW 335-A2

1. Oznacit trubku v pravém Uhlu k osové délce a pomoci ofezavace
nebo jemnou pilkou oddélit. Trubka musi byt fadné odhrotovana,
aby nedoslo pfi montazi O-krouzku k jeho poskozeni.
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. PFizjiSténi hloubky zasunuti PE trubky do spojky je tfeba mit
na paméti, ze je tfeba zachovat 3-5 mm vzdalenost od dorazu
predtim, nez je dotazena matka. Hloubka zasunuti musi byt
oznacena na trubce.
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. Jednotlivé komponenty jsou na trubku umistény v
nasledujicim sledu: Matka, svérny krouzek (drazkovanim musi
smérovat k matce), tlakovy krouzek, O-krouzek.

~

. PE trubku s komponenty zasurite do spojky a zasroubujte matku.
Montaz bez pfedchozi demontaze Sroubového spojeni je mozna
pouze pokud uvolnite kuZelovou matici na jeden Uplny obrat.
Nevysroubuijte zcela!

Kratce Sroubem protiepte, aby se upinaci a tésnici prvky uvolnily.
Vlozte zkosenou trubku az po oznaceni hloubky zasunuti a
kuZelovou matici utdhnéte, jak je uvedeno nize.

5. Matku dotahnéte kliem s ohledem na kroutici momenty v
pfilozené tabulce:
Vnéj8i prmér potrubi v mm 20 25 32 40 50 63
Nm 25 34 44 55 60 130

Po 24 hodinach od instalace by méla byt matka znovu dotazena.
Pro plynové instalace je povinné uziti opérnych pouzder!

Opérné pouzdro neni sou¢asti spojky a musi byt objednano zvIast.

Zavity: podle DIN EN 10226-1

Média:

Pitna voda: Tlakové stupné: PE 80 12,5bar/PE 100 16 bar;
Plyn: Tlakové stupné: PE 80 4 bar/PE 100 10 bar;
DVGW-Reg-Nr.: DG-7521AR7029

A miszaki valtoztatas jogat fenntartjuk. MoZznost technickych zmén.
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