E h n FICHE TECHNIQUE
g neboclamps

FITS BETTER!

Collier de réparation en fonte malléable

17,2 mm - 60,3 mm

Pour tubes en acier

Colmatage d’orifices provoqués par les détériorations mécaniques dans les conduites d’eau
Colmatage des trous de corrosion présents dans les conduites d’eau

Etanchéité de conduites d’air comprimé (exempt d’huile)

Colmatage des fissures dues aux dégats causés par le gel dans les conduites d’eau

SNENENEN

Eau, air comprimé exempt d’huile

Eau : max. 25°C/ max. 16 bar, max. 90°C/ max. 6 bar
Air comprimé exempt d’huile : max. 10 bar
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v Parties supérieures et intérieures des colliers de réparation :
Fonte a graphite sphéroidal selon DIN EN 1563, fonte malléable selon DIN EN 1562
Vis Inbus : Acier galvanisé, norme DIN 912, résistance 8.8
Manchette d’étanchéité : EPDM
Galvanisation : Electrogalvanisation
Raccords a visser : selon norme ISO 7/1 et DIN EN 10226-1

ANENENEN

Pour plus d’informations techniques, veuillez consulter notre site internet : www.gebo.fr

NOTICEDEMONTAGE
COLLIERS DE REPARATION - DS ET DSK

~ Norme DIN EN 10255 et DIN EN 10220 Série 1

DIMENSIONS
exkérieures tuba [mm]

17.2 213 26.9 37 £2.4 £8.3 60.3 76.1 B89 1143

PRESSION DE SERVICE MAXIMUM / TEMPERATURE :

Eau : max. 26°C/ max 16 bar, max 90°C/max. & bar

Air comprimé exempt d'huile : max. 10 bar

DOMAINES D'UTILISATION : Colmarage de trous et fissures, causés par exemple par 3 corrosion
ou par des détériorations mécanigues.

PROCESSUS DE MONTAGE

1. Tube (5] pour newoyer U'endroit endommagé.

2. Mancherte d'étanchéiré (2) pour poser le tube [5).

3. Tourner la fissure de 12 manchette d"étanchéité (2] sur le cbré se trouvant en face de U'endroit endomma-
gé.
Recouvrir 'endroit des dégarts, d'une facon aussi importance gue possible, avec la mancheme (2).

. Ajourer la partie inférieure (3] sur la manchete (2).

. Ajourter la partie supérieure (1] sur la manchette (2).

. Serrer les vis Inbus [4).

. Serrer les vis Inbus [£) avec la clé pour vis 3 & pans, sur la croix.
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1 Partie supérieure collier de réparation - 2 manchette d'étanchéité - 3 Partie inférieure collier de réparation - 4 Vis Inbus - 5 Tube
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