g E h n FICHE TECHNIQUE

FITS BETTER! nebooriginal

Raccord a compression en fonte SUR DEMANDE
malléable avec filetage male

Pour tubes PE

Tubes acier 17,2 mm- 60,3 mm Tubes acier 76,1 mm-114,3 mm
Tubes acier noir 70 mm- 108 mm

- — -

v Installation d’eau
v" Conduites d’air comprimé

Eau, air comprimé

Eau max. 12.5 bar : PE80 et PE-XA

Eau max. 16 bar : PE100

Air comprimé max. 12.5 bar : PE100

Air comprimé max. 10 bar : PE80 et PE-XA

Eau : DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW CW-7511CP0631

FILETAGEX

ON OEXTERIEURTUBE[MM] REFERENCE

15 [1yZ"x20 03.153.00.0120
20 |34"x25 03.153.00.0225
% |1"x32 03.153.00.0332
2 |114x38 03.153.00.0438
32 | 114 x40 03.153.00.0440
40 |11Z" x50 03.153.00.0550
50 | 27x 63 03.153.00.0663




20 mm-63 mm

Pour tube PE: HOPE-Tube PE 80 et PE 100-SDR11 selon |a norme DIN 8074/75, GW 335-A2 et le tube PE PEXa-SDR11 Norme
DIN 16893, R1 DVGW feuille de travail GW335-A3

m Dimensions: Filetage IS0 7/1 21/2" 3" 4"

0 extérieur tube x Epaisseur [mm] 75x6,8 90x8,2 110x10

m Pression de service maximum/température: Eau: PESO — 12,5 bar/20°C, PE100 — 16 bar/20°C,
PEXa - 12,5 bar/20°C

m Air comprimé: PE80 — 10 bar; PE100 — 12,5 bar; PEXa — 10 bar
| Matiéres transportées: Eau, air comprimé

m Domaine d'utilisation: Eau, air comprimé
1 2 3 4 g§ & 7 1 Bride - 2 Bague de serrage - 3 Bague intermédiaire - 4 Joint d'étanchdité - 5 Chambre d'étanchéits - 6 Corps du raccord -
7Y T ) = . 7 Renforts  * Veillez a la longueur de montage! Les tuyaux ne doivent pas &tre introduits jusqu'a la butée et lors des
manchons droit ils ne doivent pas buter I'un contre |'autre.

/

Processus de montage (incl. les renforts):

1. Bride (1), bague de serrage (2), bague intermédiaire (3), et joint d'étanchéité (5), pousser sur
'embout du tube, comme représente.

2. Insérer le renfort (7) jusqu'au taquet, dans Fembout du tube a relier. Marquer la longueur du
temps du renfort, anciennement sur I'embout du tube.

3. Repousser le joint d’étanchéité (4), a une distance d'au moins 10 mm, au-dessus de I'embout
du tube.

4. Introduire I'embout du tube, avec les éléments uniques dans le corps du raccord (5), vérifier
I'ajustement approprié. La bague de serrage doit a cette occasion, se trouver au moins a une
distance de 10 mm, du repére des longueurs de renfort!

5. Visser la bride (1) et le corps du raccord (5) & laide de la méthode en croix.

Le couple de serrage pour le vissage (clé dynamométrique a lecture directe) 50 Nm.

Apreés 5 minutes de temps de composition, resserrer a nouveau en vissant.




