FITS BETTER!

Raccord a compression universel en fonte
malléable Manchon droit

Série 195 — Type QO

Pour tubes en acier

Pour tubes en acier noir
Pour tubes PE (avec utilisation d’un renfort en laiton)

DOMAINES D’UTILISATION

FICHE TECHNIQUE
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Réparation de canalisations existantes et nouvelle installation de tubes pour les matiéres transportées :
Eau et Air comprimé

MATIERES TRANSPORTEES :

Eau, Air comprimé

TEMPERATURES ET PRESSION DE SERVICE :
v" Pour tubes en acier

Eau max. 25°C / max. 10 bar

Eau de chauffage max. 80°C / max. 6 bar

Air comprimé : max. 10 bar

v" Pour tubes en PE

Eau max. 20°C / max. 10 bar (pour les installations en PE, I'utilisation du renfort est nécessaire)

CERTIFICATION :

Eau : DVGW certificat : DW — 8511BU0380 (certificat hygiénique allemand)
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MATERIAUX UTILISES
e  Corps en fonte malléable : Fonte malléable EN-GJMB-350-10, EN 1562
e Ecrou conique : Fonte malléable EN-GJMB-350-10, EN 1562
e Anneau de prise en charge : Acier galvanisé
e Joint d’étanchéité : NBR
e Filetage : Selon la norme ISO 7/1, et selon la norme DIN EN 10226-1
e  Galvanisation : Galvanisation a chaud du corps du raccord et des écrous coniques (galvanisation a chaud selon
la norme DIN EN 10242). Les surfaces, dans le cadre de I'usinage, sont galvanisées.

NOTICE DE MONTAGE

Instructions de montage | Series 195 g E h n

FITS BETTER!

1écrou conigue

2 Bague de serrage

3 Bagueintermédiaire
& Joint d'&tanchéiré

5 Chambre d&émnchéité
& Corps du raccord

— =

* Veillez 3 la longueur de montage !
Lestubes ne doivent pas &re insérés jusqu'a 12 burée et lors de lurilisation de manchons droits, les tubes
ne doivent pas buter l'un contre I'autre.

Domaines d'utilisation :
installations transportant de I'eau, eau de chauffage et air comprimé

Pression de service & Températures :

pourubes en acier : eaumax. 25°C /max. 10 bar;

pour tubes en acier eau de chauffage : max. 80°C /max. & bar;

pour ubes en acier air comprimé : max. 10 bar;

pour ubes en PE : eau max. max. 20°C/max. 10 bar

Matiéres transportées:

83U, air comprimeé

Types detubes:

twubes en acierselon DIN EN 10255 et DIN EN 10220 séries 1,2 et 3 ; PE 80, PE 100, Tube PE-Xa [pour chague
SOR11) selon OVGEW - fewille GW 335 AZ/A3 etnorme DIM 807475, DIN EN 12201-2 etnorme DIM 16893

Dimensions : 12" Y4 - 114" 112" 2"
Tolérance pourtube | 105 510 | 906979 | 314362 | 40,0-429 | £7.9-515 | 59.7-63.6
ext. B [mm) :

Caractéristiques techniques:

Dans le cas de l'utilisation sur des wibes PE, 'urilisation de renforts GEBO en laiton est nécessaire.

Les racconds somt appropriés pour 'assemblage de wbes aux extrémités lisses. IS sontrésistants ala
raction et a la poussée. Les raccords 3 compression ne sont destinés qu'a une installaton unique. Selon
montage de 12 bague de serrage, une installaton désakée jusqu'a 3° par rapport 2 I'axe du tube est possible.

Procédure de montage:

1. Couperl'extrémité du tuyau a raccorderverticalement par rapport a U'axe. Lextrémité du tube doit &tre
exernpt de bavures, non déformée et sans filetage. Retirer tous les restes de peinture ou impuretés,

2. Placer!'&crou conigue (1], bague de serrage (2], bague intermédiaire (3 et joint d°&tanch&ité (4] et
pousser 3 Uextrémité du tube comme indiqué.

3. Repousser le joint d"étanchéité (4], au moins 10rmm au-dessus de lembout dutube.

&. Imroduire lembourt du tube avec les &léments unigues dans la chambre d'étanchéité (5] du corps du
raccord (6], vérifier 'ajustement approprié.

5. Visser ferrnement U'écrou conigue (1) avec L2 corps du raccord (8] L faut &viter dans ce cas que le tube ne
setourme.
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